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| PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywa Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw
i aktow wykonawczych Panstw Czlonkowskich dotyczacych wyrobdéw
budowlanych', z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG
z 22 lipca 1993% i Rozporzadzeniu (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego
i Rady’;

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych*;

— rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technlcznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

— Wspolnymi zasadami procedurainymi skiladania wnioskéw, opracowywania
i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zataczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC®;

2. instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywaé sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialno$¢ za
zgodno$¢ wyrobdw z Europejskg Aprobatg Techniczng i za ich przydatnos¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wtasciciel Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie moga by¢ przenoszone na
producentdw, przedstawicieli producentoéw lub zaktady produkcyjne nie wymienione
na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegdlnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ kopiowana, wiaczajac w to
érodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobata Techniczna.

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujacy
w jezyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze sg to ttumaczenia.

D2|enn|k Urzedowy Wspéinot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
DZ|enn|k Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1
DZIennlk Urzedowy Unii Europejskiej Nr L 284, 31.10.2003, p. 25
Dzrennlk Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881
DZ|enn|k Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

% Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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1.1

1.2

SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

Okreslenie wyrobu i zakresu jego stosowania

Okreslenie wyrobu

Wkrety WKF sg wkretami samowiercacymi wymienionymi w tablicy 1. Wkrety
WKF (H) i WKF (H-GW) sg wykonywane z ocynkowanej stali weglowej. Wkrety
WKF (HS3H), WKF (HS3H-GW), WKF (HS4) | WKF (HS4-GW) sa wykonywane ze
stali nierdzewnej. Wkrety moga byC dostarczane z metalowymi podktadkami
i pierscieniami uszczelniajacymi z EPDM. Szczegély podano w odpowiednich
zatgcznikach.

Wkrety | wykonane z ich zastosowaniem potaczenia sg poddawane dziataniu si
rozciagajacych (wyrywajacych) i scinajacych.
Tablica 1. Rodzaje wkretéw samowiercacych

Poz. Wkret samowiercacy Opis Zatacznik
1) z tbem szesciokatnym
! WKF (H) 4.8 x L i podkiadkg uszczelniajaca = @14 mm 1,2
2" WKF (H-GW) 4,8 x L z tbem szesciokatnym 3
2) z ibem szesciokatnym
8 WKF (H) 6.3 x L i podkiadkg uszczelniajacg =2 @16 mm 4
4% WKF (H-GW) 6,3 x L z tbem szeéciokatnym 5
1) z tbem szesciokatnym
5 WKFH) 85 L i podktadka uszczelniajaca = @16 mm 67
6" WKF (H-GW) 6,5 x L z tbem szesciokatnym 8
1) z tbem szesciokatnym
7 WKF (HS3H) 4.8 x L i podkladkg uszczelniajgea = @14 mm 9
8" | WKF (HS3H-GW) 4,8 x L z ibem szesciokatnym 10
3) z tbem szesciokgtnym
9 WKF (HS4) 4.8 x L i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm "
10¥ | WKF (HS4-GW) 4,8 x L z tbem szesciokatnym 12

" Przeznaczone do wykonywania zamocowan w podiozu metalowym lub drewnianym
2 przeznaczone do wykonywania zamocowan w podiozu metalowym
¥ Przeznaczone do wykonywania zamocowan w podiozu drewnianym

Zakres stosowania

Wkrety sg przeznaczone do taczenia blach stalowych oraz do mocowania blach
stalowych do podtoza drewnianego. Blachy stalowe sg stosowane albo jako
oktadziny $cienne lub dachowe albo jako elementy $cian nosnych lub dachow.

Wkrety moga byé takze stosowane do mocowania innych stalowych,
cienkosciennych elementéw.

Element mocowany jest elementem |, a podioze jest elementem Il. Wkrety
i wykonane za ich pomoca potaczenia moga byé usytuowane zaréwno wewnatrz,
jak i na zewnatrz pomieszczen. Wkrety wykonane ze stali nierdzewnej sg
przeznaczone do stosowania w srodowisku o wysokim stopniu korozyjnosci.
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2.2

3.1

Ponadto wkrety sa przeznaczone do stosowania w potaczeniach poddanych
dziataniu obcigzen w przewazajacej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem,
obcigzenia od ciezaru wtasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania wkretdéw samowiercacych.
Zatozenia dotyczace okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako
gwarancja udzielana przez producenta lub przez jednostke aprobujgca, ale jako
informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu w
zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania
obiektu

Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania
Wiasciwosci wyrobu

Wkrety powinny by¢ zgodne z rysunkami podanymi w Zatacznikach od 1 do 12.

Wiasciwosci materiatdw, wymiary i tolerancje wymiaréw wkretow, nie podane w tych
zatacznikach, powinny odpowiada¢ wilasciwosciom, wymiarom i tolerancjom
zawartym w dokumentacji technicznej’ niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC® (ze zmianami), wkrety spetniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogien, bez koniecznosci wykonywania badan,
poniewaz sg w tej decyzji wymienione.

Metody sprawdzania

Oceny przydatnosci wkretow do zamierzonego stosowania, w rozumieniu
Wymagania Podstawowego ER 1 (no$nos¢ i statecznosé), ER 2 (bezpieczenstwo
pozarowe), ER 4 (bezpieczenstwo uzytkowania) oraz z uwzglednieniem trwato$ci,
dokonano zgodnie z rozdziatem 3.2 Wspdélnych zasad proceduralnych sktadania
wnioskéw, opracowywania i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych,
okreslonych w zataczniku do Decyzji Komisji 94/23/EC°.

Ocena odpornosci ogniowej moze dotyczyé wylacznie okreslonego rozwigzania
(wkrety, blacha, podtoze), ktdre nie jest przedmiotem niniejszej ETA.

Majac na uwadze spetnienie Wymagan Podstawowych nr 1 (nosnos¢ i stateczno$c)
i nr 4 (bezpieczenstwo uzytkowania):

— no$nosci charakterystyczne, podane w zatacznikach, okreslono na podstawie
badan potaczen poddanych dziataniu sit rozciggajgcych (wyrywajacych) oraz
$cinajacych,

— wzory do obliczenia no$nosci obliczeniowych podano w p. 4.2.1.

Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzja 99/92 Komisji Europejskiej® ma zastosowanie system 3 oceny
zgodnosci.

! Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Instytucie
Techniki Budowlanej i moze by¢ udostgpniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze
oceny zgodnosci.

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 267 z 04.10.1996.

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 80 z 18.03.1998.
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3.2

3.21

3.2.2

3.3

Ten system oceny zgodnosci przewiduje deklaracjg zgodnosci wyrobu przez
producenta na podstawie:

a) Zadania producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkcii.
b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(2) wstepne badanie typu wyrobu.

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania producenta; zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia, przyjgte przez producenta,
powinny byé dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wiaczajac w to zapisy z wykonywanych czynnosci. System zaktadowej
kontroli produkcji powinien zapewnia¢ zgodno$¢ wyrobéw z niniejsza Europejskq
Aprobatg Techniczng,

Producent powinien stosowaé¢ wylacznie surowce okreslone w dokumentaci
technicznej niniejszej ETA.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli'®, ktéry stanowi
cze$é dokumentacji technicznej niniejszej ETA. Plan kontroli zostat uzgodniony
pomiedzy producentem i Instytutem Techniki Budowlanej, przy uwzglednieniu
systemu zaktadowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta, i jest
przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa zapisywane i oceniane zgodnie
Z postanowieniami planu kontroli.

Producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci stwierdzajaca, ze wkrety WKF
do mocowania elementéw metalowych i blach sg zgodne z postanowieniami
niniejszej ETA.

Zadania jednostki notyfikowanej
Jednostka notyfikowana powinna wykona¢ wstepne badanie typu wyrobu.

Jednostka notyfikowana powinna przechowywac¢ wyniki swoich dziatan, odnoszace
sie do powyzszych zadan, w formie pisemnych raportéw.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno byé umieszczone na wyrobie, dotgczonej etykiecie lub na
towarzyszacych dokumentach handlowych. Symbolowi ,CE” powinny towarzyszy¢
nastepujace dodatkowe informacje:

— nazwa lub znak identyfikacyjny producenta (podmiotu prawnego
odpowiedzialnego za produkcje),

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostato umieszczone na
wyrobie,

— numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,
— nazwa handiowa wyrobu.

'° pran kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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4.1

4.2

4.21

Zalozenia, na podstawie ktérych pozytywnie oceniono przydatnosé
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

ETA jest udzielona na podstawie uzgodnionych  danych/informacji,
przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, identyfikujacych wyréb, ktéry
zostat sprawdzony i oceniony. Zmiany wyrobu lub procesu produkcyjnego, ktére
mogtyby prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymif/informacjami,
powinny by¢ zgtoszone Instytutowi Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem.
Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te beda miaty wptyw na ETA
i w konsekwencji na wazno$¢ oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza
ocena lub zmiany w ETA beda konieczne.

Projektowanie

Zasady ogélne

Wkrety, czesciowo Iub catkowicie narazone na oddziatywanie zewnetrznych
warunkow atmosferycznych, sg wykonywane ze stali nierdzewnej lub sa
zabezpieczane przeciwko korozji. W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego
zasady zamieszczone w normach EN 1090-2:2008, EN 1993-1-3:2006 i EN 1995-1-
1:2004 + A1:2008 powinny byé wziete pod uwage. Przy projektowaniu potaczen
nalezy uwzglednié¢ sity zwigzane z wptywem temperatury, chyba, ze sity te nie
wystepujq lub s3 nieznaczne (np. w wyniku zapewnienia odpowiedniej elastycznosci
konstrukcji). Obciazenie jest przyjmowane jako w przewazajacej czesci statyczne
(np. obcigzenie wiatrem jest rozpatrywane jako w przewazajgcej czesci statyczne).

Wymiary, wtasciwosci materiatbw, momenty dokrecenia M om, mMinimalne
efektywne gtebokos$ci mocowania I i grubosci mocowanych elementéw ty, podane
w ETA, powinny by¢ kontrolowane. Przy projektowaniu potaczen wykonanych
z zastosowaniem wkretéw, sprawdzanie potgczen powinno by¢é wykonywane wg
metody podanej w normie EN 1990:2002. Wartosci charakterystyczne nosnosci na
$cinanie i na rozcigganie (wyrywanie), podane w zafacznikach, powinny by¢
przyjmowane w projektowaniu potaczen.

Nastepujace wzory powinny by¢é stosowane do wyznaczania no$nosci
obliczeniowych:

N
NR.d —
Ym
V
\,RId — Rk
Ym

Wyznaczajac nos$nosci obliczeniowe mozna przyjmowaé 2zalecang wartosé
czesciowego wspotczynnika bezpieczenstwa yw = 1,33 w przypadku, gdy nie
podawana jest inna warto$¢ tego wspodtczynnika w uregulowaniach krajowych lub
w zataczniku krajowym do Eurokodu 3 kraju, w ktérym wkrety sg stosowane.

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajgcej (wyrywajacej) i scinajacej
stosuje sie wzor bazujacy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-
3:2006, p. 8.3 (8):

Z
<

S,d S,d

+

<1,0

Z
<
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4.2.2

4.3

Ewentualng, wymagang redukcje no$nosci na rozcigganie (wyrywanie) ze wzgledu
na usytuowanie wkretu nalezy uwzglednia¢ zgodnie z EN 1993-1-3:20086, p. 8.3 (7)
i rysunek 8.2.

Dodatkowe zasady dotyczace polaczen w przypadku podiozy drewnianych

O ile nie przyjmuje sie innych postanowien, obowigzujagcymi w tym przypadku sa
postanowienia normy EN 1995-1-1:2004+A1:2008.

Stosowane sg nastepujgce oznaczenia:

lg — diugos¢ wkrecenia — fragment nagwintowanej czesci wkretu wkrecony
w element ||, faczne z wierttem

l, — dlugosé wiertta

ler — efektywna gtebokos¢é mocowania les =g - |,

Nrk = Faxrk * Kmod

Vrk= Furk * Kmod

Faxrk  zgodnie z norma EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, réwnanie (8.40a)
Uwaga: Fork = Faxork Przy a = 90°

Fur« Zgodnie z normg EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, p. 8.2.3

kmos  2godnie z normg EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, tablica 3.1

M,r« moment wystepujacy w réwnaniu (8.9) w normie EN 1995-1-1:2004
+ A1:2008, jest podany w zatacznikach do niniejszej ETA

faxk  naprgzenie w stali, wystepujace w réwnaniu (8.40a) w normie
EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, jest podane w Zatacznikach do niniejsze;
ETA.

Nosnosci charakterystyczne wkretu (na wyrywanie i na docisk przy $cinaniu
w podtozu drewnianym), obliczane zgodnie z normg EN 1995-1-1:2004+A1:2008,
powinny by¢ poréwnane 2z no$nosciami charakterystycznymi elementu |
(przeciaganie tba wkretu i docisk trzpienia wkretu), podanymi w ostatniej kolumnie
tablic w Zatgcznikach. Nizsze wartosci nosnosci powinny byé przyjete
w dalszych obliczeniach.

Montaz

Poprawno$¢ zastosowania wkretow mozna zatozy¢ tylko w przypadku, jezeli
spetnione sa nastepujace warunki dotyczace montazu:

— montaz odbywa si¢ wylgcznie wedtug instrukcji producenta; producent
przekazuje instrukcje montazu firmie wykonawczej,

— przy prawidtowym wykonaniu nie wystepuje korozja bimetaliczna,

— elementy | i Il sg bezposrednio ze soba potaczone, sity $cinajace nie dziatajg
wzgledem siebie na ramieniu i nie wystepuje dodatkowe zginanie wkretu;
dopuszczalne jest zastosowanie paskow izolacji termicznej, odpornej na
$ciskanie, o grubosci nie przekraczajacej 3 mm,

— wkrety sg wkrecane prostopadle do powierzchni elementéw, co zapewnia
prawidiowe przeniesienie obcigzen i, jezeli jest to niezbedne, szczelnosé
potaczenia na wode deszczowa,

- wkrety sg wkrecane do podtoza cylindryczna czescig gwintu,
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— zgodno$¢ zamontowanych wkretéw z postanowieniami ETA jest
potwierdzana przez firme wykonawcza.

5 Odpowiedzialnos$¢ producenta

Producent jest zobowigzany zapewni¢ uzytkownikom dostepnos¢ informacji
zawartych w postanowieniach szczegétowych podanych w p. 1, 2, 4.2 1 4.3 (oraz w
Zatacznikach). Informacje te moga zosta¢ sporzadzone w formie kopii odpowiednich
fragmentéw Europejskiej Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie dane
dotyczace montazu (moment dokrecenia, ograniczenia montazowe) powinny by¢
zamieszczone w sposéb czytelny na opakowaniu i/lub w zatgczonej instrukgji, jesli
to mozliwe z odpowiednimi rysunkami.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlanej

C) 7/§//Zk7
Marek Kapron
Zastepca Dyrektora ITB
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Podkiadka: metalowa podkiadka z aluminium
Z pierscieniem uszczelniajagcym z EPOM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
L | Element Il $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
L lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
D |d
; S Zdolnos¢ wiercenia: It <2x 1,25 mm
Konstrukcie drewniane
Wiasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych:
Myrk = 4,390 Nm
fack = 12,321 N/mm® dla ler 2 20 mm
fak = 15,523 Nimm? dla lee 27 mm
tau [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0.88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy > C24
Menom 3 Nm 0 2
0,50 0,88 0,88 0.88 0,88 0,88 0,88 088 0,88 0,88* —
—_ 0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0.88 0,88* —_ =
E 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 | 0,91* — 22
= 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — g5
= 088 | 08 | 08 | 127 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 [ 091~ | — 5§
3 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — E e
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,.91™ - 23
X, 1,25 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — 55
F 1,50 - — - - — - - - - — [2¢
B 1,75 — — — — — — — — — _ *
2,00 — - -_ — — — — - — —
0,50 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29 | 213"
—_ 0,55 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29" | 213" | _ —
E 0,63 0,54 0,54 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 1,29* | 213~ |32
= 0,75 0,54 0,54 0,69 0,77 0.77 0,77 0,77 0,77 1,29 | 213" |§ 2
«i 0,88 0,54 0,54 0.69 0,77 0,97 0,97 0,97 0,97 1,29" | 213~ | § 3
S 1,00 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29 | 213" | o,
= 1,13 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* | 2,13" 1§ ‘§
= 1,25 0,54 0,54 0.69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,82 1,29* | 2,13 § 2
o 1,50 — - — — — — — — — — 2Fc
Z 1,75 — — - — — - — — —_ — T
2,00 — - — — - — — — — —_

Jesli oba elementy ! i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy i i I s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve xmoga by¢ zwigkszone o0 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

WKF (H)4,8 x L

z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg 2 @14 mm
wykonang z aluminium

Zatacznik 1
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0087
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej
powlekanej z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
L , Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
L Element II: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
1 lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
D |d
Zdolno$¢ wiercenia: It <2x1,25mm
Konstrukcie drewniane
Wiasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych:
My,gk = 4,390 Nm
fak = 12,321 N/mm’ dla |y 2 20 mm
fux = 15,523 N'mm® dla leg2 27 mm
o [mm]) 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
Misn 3N om |
0,50 0,88 0,88 0.88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
—_ 0,55 0,88 0,88 0,88 0.88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* — =
E 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 | 0,91* — 232
= 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — 53
= 0.88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1.40 140 | 0,91* — 5 g
s 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 140 | 0,91 — 23
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0.91* — 22
&5 1,25 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — S%
£ 1,50 — — — — - — — — — — 8¢
1,75 — — — — —_ — — — — — >
2,00 — — — — — —_ — — — —
0,50 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29" 2,19*
—_ 0,55 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0.54 1,29* 2,19* —
E 0,63 0,54 0,54 0,69 0,69 0,69 0.69 0,69 0,69 1,28* 2,19" 2
= 0,75 0,54 0,54 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 1,28* 2,19* &
ﬁ 0,88 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 097 0,97 0,97 1,29* 2,18* £
S 1,00 0,54 0,54 0.69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* 219* | ©
= 1,13 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29 2,19* 3§
=3 1,25 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,82 1,29* 219" | £
ZE‘:' 1,50 — — — — — — - — — — '2
1,75 — — — — — — — — — —_
2,00 - - — - — — — - —-— —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKF (H) 4,8 x L

z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm

wykonang ze stali weglowej powlekanej

Zatacznik 2

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0087
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Element |: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element 11 $280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346
L lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
L|
D |d ) -
Zdolnos¢é wiercenia: It <2x1,25mm
Konstrukcie drewniane
Wiasciwosci okreslone dia konstrukcji drewnianych:
My.Rk = 4,390 Nm
faxx = 12,321 Nimm? dla 1y 2 20 mm
fax = 15,623 N/mm? dla g 2 27 mm
tn [mm) 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno kiasy 2 C24
s 3 Nm om |
0,50 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
—_ 0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* — _ =
E 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1.27 0.91* — 22
= 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 140 | 0,91* — ]
< 0,88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — 5 5
S 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 091 — 2
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 - 2 2
X 1,25 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91 — S8
3 1,50 —_ - - - - — — — — — g8
> 1,75 — — — — — — — — — — i
2,00 — — - - — — — — — -
0,50 045 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
— 0.55 0,45 045 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 045 0,45 0,45 _
E 0,63 0,45 045 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,84 0,84 3
= 0,75 045 0,45 0,69 0,77 0,77 0,77 0.77 0,77 0,84 0.84 5
= 0.88 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 g
2 1,00 | 045 | 045 0,69 077 0,84 0,84 084 | 084 | 084 084 | ©
= 1,13 | 045 | 045 0.69 0,77 0,84 0,84 084 | 084 | 084 084 | 3
= 1,25 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 084 0,84 0,84 S
o 1,50 — - — — — — — — — — g
z 1,75 — — — — —_ - - — - -
2,00 — — — — — — — — —_ —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs xmoga by¢ zwiekszone ¢ 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone 0 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKF (H-GW) 4,8 x L
z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 3
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0087
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Podkiadka: metalowa podktadka z aluminium lub stali
weglowej ocynkowanej, z pierscieniem
uszczelniajacym z EPDM
L | Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
L Element Il $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
D |d
Zdolnos¢ wiercenia: It <2 x 1,50 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosci uzytkowa niekreslona

tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 Drewno klasy
Muso 4Nm >G24
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
—_ 0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
E 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
= 0,75 1,24 1,24 2,16 2,62 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 252 2,52 2,52 2,52
3 1,00 | 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,25 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
52' 150 | 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
1,75 — — — - — — — — —_
2,00 — - - - — — - - -
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
—_ 0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0.45
E 063 | 045 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 073 0,73
= 075 | 045 0,45 073 083 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
-j 0,88 | 045 045 0,73 0,83 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16
5 1,00 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 1,81 1,81
= 1.13 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1.81 1.81 1,81
X, 1,25 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,25
2::“ 1,50 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,90
1,75 —_ — — — — — - — —
2,00 — — - - — — — — —
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
WKF wkrety do mocowania elementow metalowych i blach
Zatacznik 4

WKF (H) 6,3 x L

z tbem szesciokatnym i podktadky uszczelniajacg =2 @16 mm
wykonang z aluminium lub ze stali weglowej powiekanej

do Europejskiej
Aprobaty Techniczne;j
ETA-13/0087
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplinie i ocynkowana (2 12 pm)
Element |: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
Element Ii: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
L
L ,
D |d . .
Zdolnos¢ wiercenia: It <2 x 1,50 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwoséci uzytkowa niekreslona

ta [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 Drewno kiasy
Mqnom 4 Nm = C24
0,50 1,24 1.24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
—_ 0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
E 063 | 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
= 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
< 0881 124 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
=, 1,25 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
£ 150 124 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
45 — — — — — — . — —
2,00 — — — — — — — - —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
—_ 0,55 045 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
E 0,63 0,45 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 073 0,73
= 075 | 045 0,45 073 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
= 0,88 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
8 100| 045 | 045 | 073 | 083 | 094 | 094 | 094 | 094 | 094
= 1.13 045 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
= 1,25 0,45 045 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
2::" 1,50 0,45 045 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
1,75 — — —_ — —_ —_ —_ —_ —_—
2,00 —_ _— — —_ — —_ — — —
Jesli oba elementy | i I sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vr«moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vr x moga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 5

WKF (H-GW) 6,3 x L

z them szesciokatnym

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0087
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 um)
Podktadka: metalowa podkiadka z aluminium,
z pierécieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
L | Element II: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
L lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
D |(d
Zdolno&¢ wiercenia: It<2x1.25mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci okres$lone dla konstrukeji drewnianych:
Myrx = 9,660 Nm
faxk = 7,362 N/mm? dla ler2 20 mm
farx = 17,289 N/mm? dla lyr 2 27 mm
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
M nom 4 Nm nz"g“ nz‘;
0,50 1,49 1,49 1,49 1.49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
—_— 0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,48 1,49 1.49 1,49* —_ =
E 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 1.61* — 232
= 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — &3
= 088 | 149 | 149 | 237 | 278 | 278 | 278 | 278 | 278 | 161~ | — |85
% 1,00 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 278 278 1.61* — 3 3
=z 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 278 1,61* — 28
X, 1,25 148 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — 55
z 1,50 — - - — - — - —_ — — |28
- 1,75 — — — — — — — — — — *
2,00 — - — — — — — — — —
0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77 2,22*
— 0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0.62 0,62 062 | 077* | 2,22 | _ —
£ 063 | 062 | 062 | 079 | 079 | 079 [ 079 | 079 | 079 | 077 | 244 |32
= 0,75 0,62 0,62 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,77* 244 | § g
. 08 | 062 | 062 | 079 | 08 | 1,00 | 109 | 109 | 1,09 | 077" | 244" |52
S 1,00 0,62 0,62 0,79 0,86 1,08 1,77 1,77 1,77 0,77 244 | © 3
5 113 | 062 | 062 | 079 | 08 | 1,09 | 177 | 177 | 177 | 077 | 244" |8
é 1,25 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 217 0,77* 244 (S8
£ 1,50 — - - — — — — - — — |gs
175 —_ —_ — —_ —_— —_ —_ — —_ —_ e
2,00 — - — — — —_— — — — —
Jesli oba elementy | i i s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKF wkrety do mocowania elementow metalowych i blach .
ety ow metalowy Zatacznik 6
WKF (H) 6,5 x L do Europejskiej
- . - Aprobaty Technicznej
z tbem szesciokatnym i podkitadka uszczelniajacg 2 @16 mm ETA-13/0087 )
wykonang z aluminium
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej
powlekanej z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM
L | Element I; $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
L Element II: $280GD, S$S320GD lub S350GD — EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
D |d
Zdolno$é wiercenia: It <2 x 1,25 mm
Konstrukcie drewniane
Whasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych:
Mlek = 9.660 Nm
faxk = 7,362 N/mm?® dla ler 2 20 mm
fux= 17,289 Nimm? dla ly 2 27 mm
tan [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
— om | mm
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
— 0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1.49* — _=
E 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 | 1,861 — 23
= 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 161 - 55
< 0,88 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78  161™ — 5 5
% 1,00 1,49 1,49 237 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1.61™ - f‘; v
= 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1.61™ — @8
=, 1,25 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61 — 5%
5:2 1,50 — - - — - — _ - - — |28
1,76 — — - — — — — — — — *
2,00 - — — — — - — —_ — —
0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77* 2,44
— 0,55 0,62 0,62 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77* 2,44* —
E 0,63 0,62 0,62 0.79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,77* 2,44* 3
= 0,75 0,62 0,62 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,77* 2,44* 5
;Z- 0,88 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,09 1,09 1,09 0,77* 2,44* E
S 1,00 0,62 062 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 1,77 0,77* 2,44* ©
= 1,13 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 | 1,77 | 077" | 244" | 3
= 1,25 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 2,17 0,77* 2,44* g
=z 1,50 — — — - — — — — — — g
1,75 - — — — - — — - — —_ *
2,00 - — — — — —_ — —_ —_ —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vs xmogg by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr mogq by¢ zwigkszone o 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 7

WKF (H) 6,5 x L

z tbem szeséciokatnym i podktadka uszczelniajacg 2 £16 mm
wykonana ze stali weglowej powlekanej

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0087
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszana cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Element 1I: $280GD, $S320GD lub S350GD - EN 10346
L lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
L \
D |d s .
Zdolnos¢ wiercenia: It£2x1,25mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwo$ci okre$lone dla konstrukgji drewnianych:
My,Rk = 9,660 Nm
faxe = 7,362 Nfmm? dla lor 2 20 mm
foxk = 17,289 N'mm?® dia | 2 27 mm
ty o [mm) 0,50 0,55 0.63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
20 27
M nom 4 Nm mm mm
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
—_ 0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 149 1.48 1,49 1,49* - =
E 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 | 161" —_ 22
= 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — 58
= 0,88 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — 5 E
—g 1,00 1,49 1,48 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 278 | 1,61 —_ 02
= 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61 — a8
X, 1,25 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1.61™ — S5
4 1,50 — — — — — - — — —_ — |22
> 1,75 — — — —_ — — — - — — *
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,52 0,52 0,52 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,52* 0,52*
—_ 0,55 0,52 0,52 0,52 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,52* 0,52 |_ =
E 0,63 0,52 0,52 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 | 0,77~ | 0,84* |2 2
= 0,75 0,52 0,52 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,8 | 0,77 | 094 |G &
:f 0,88 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 094 | 0,77 | 0,94" E, E
5 1,00 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 094 | 077 | 094" | O 9
z 1,13 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 0,94 0,77 094" (238
X, 1,25 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 094 | 0,77 | 094 |55
5 1,50 — - — — — — — - — — |88
z 1,75 - - — - — — — — — - 5
2,00 — — —_ — —_ —_ — — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKF (H-GW) 6,5 x L
z them szesciokatnym

Zalacznik 8
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0087
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Whkret:

Materiaty
Podktadka:

Element I:
Element Il

stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej,

z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM
$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolno$¢ wiercenia:

It €2x

1,25 mm

Konstrukcije drewniane
Wiasciwosci okreslone dia konstrukcji drewnianych:

My‘Rk = 3,370 Nm
fox = 10,976 N/mm? dia ler 2 20 mm
fack = 14,312 N'mm® dla e 2 27 mm

tau [mm] 0,50 0,55 0,63 0.75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
20 27
M:nom 3 Nm mm mm
0,50 057 | 057 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —_
_ 0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* — =
g 063 | 057 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 | 0,91 - 22
= 0,75 0,57 0,57 112 1,12 112 1,12 1,12 1,12 | 091 5o
= 0,88 0,57 | 0.57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 112 | 0,91 - §5
e 100 | 057 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 112 | 0,91* — oo
= 113 | 057 0,57 1,12 1,12 1,12 112 1,12 1,12 | 091* 23
x, 1,25 057 | 057 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 112 | 091 — S5
g 150 | — — — — - — — — — — | 2§
1,75 — — — — — — — — — — s
2,00 - — — - — - — — — -
0,50 | 0,41 0,41 0.41 0,41 0,41 0,41 0.41 0.41 1,15 2,00
_ 055 | 041 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 1,15 2,00 _
E 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 115 2,00 3
= 075 | 041 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 1,15 2,00 <
< 0,88 | 0.41 0,41 0,53 0,68 0,88 0,88 0.88 0,88 1,15 2,00 £
> 1,00 | 041 0,41 0,53 0,68 0,88 1.41 1,41 1,41 1,15 2,00 °
= 113 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 1,41 1,41 1,41 115 2,00 2
= 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 1,41 1,41 1,76 1,15 2,00 g
3 1,50 — — — — — - - — — — S
Z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — —_ - - — - — — —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i li s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKF wkrety do mocowania elementoéw metalowych i blach

Z tbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgcg 2 @14 mm

WKF (HS3H) 4,8 x L

wykonang ze stali nierdzewnej

Zatacznik 9

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0087
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
L
L1
D id ) .
Zdolno$¢ wiercenia: 2t £2x1,25mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci okreslone dla konstrukcji drewnianych:
Myre = 3,370 Nm
faxx = 10,976 Nimm® dia ler 2 20 mm
fok = 14,312 Nimm? dia lec 2 27 mm
tai [mm} 0,50 0,55 0.63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy 2 C24
20 27
Mt.nom 3 Nm mm mm
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
—_ 0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 —_ _ =
E 0,63 0,67 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91* — 2
= 0,75 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91** — 55
= 08 | 057 | 057 | 112 | 112 | 112 | 112 | 142 | 112 [ oo~ | — | §§
% 1,00 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 112 0,91 -— «33
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91 _— ‘a8
X, 125 0,57 0,57 1,12 112 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91™ _ 5%
& 150 | — - — — - — — — — — | 28
> 1,75 — — — — — — — — — s
2,00 — — — — — — - — — —
050 | 041 | 041 0.41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
- 0,55 0,41 0,41 0.41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45 _
E 0,63 0,41 0.41 0,53 0,53 0,83 0,53 0,53 0,53 0,84 0,84 E
= 0.75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,84 0,84 S
;z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 £
- 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 ©
=z 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0.84 0,84 3§
é; 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0.84 0.84 0,84 0,84 5
T 1,50 — — — — — —_ — —_ — — =)
z 175 - — — - — - - — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S$320GD wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg mogq by¢ zwigkszone o 16,6%
WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 10
do Europejskiej
- X . .
WKF (HS3H-GW) 4,8 x L Aprobaty Technicznej

z them szesciokatnym

ETA-13/0087
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna -~ 1.4006 ~ EN 10088-1
Podktadka: metalowa podkladka ze stali nierdzewne;j,
z pier$cieniem uszczelniajacym z EPDM
Element [: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
L Element 1 drewno konstrukcyjne — EN 14081
}
La
D
Zdoino$€ wiercenia: It <2x1,25mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci okreslone dla konstrukgji drewnianych:
M,,Rx = 3,370 Nm
foxk = 9,554 N/mm? dla ler = 20 mm
foxk = 10,244 Nimm? dla Il 2 27 mm
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy = C24
0,50 0,57* —_
—_ 0,55 057" — =
E o063 oo | — 133
= 0,75 0,91* — |88
Z  oss 091 | — |E5
£ 1,00 091 | — |22
= 1,13 0,91 — 29
X, 1,25 0,91* — S5
3 1,50 — — |88
. 1,75 — — :
2,00 — —
0,50 1,00 1,44
— 0,55 1,00 1,44 _
€ o063 100 | 144 | 3
= 0,75 1,00 1,44 S
- 0,88 1,00 1,44 E
S 1,00 1,00 1.44 ®
a 1,13 1,00 144 | 3
= 1,25 1,00 | 144 | 2
o 1,50 —_ — <]
z 1,75 — — | °
2,00 — —
WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach .
ety wy Zatacznik 11

z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajacg 2 @14 mm
wykonang ze stali nierdzewne;j

WKF (HS4) 48 x L

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0087
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Element !: S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081
L
La
D |d .
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2x 1,25 mm
Konstrukcie drewniane
Whasciwo$ci okreslone dla konstrukcji drewnianych:
My,Rk = 3,370 Nm
fok = 9,554 N/mm? dla ler 2 20 mm
faxk = 10,244 N/mm? dla l 2 27 mm
ta [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Drewno klasy = C24
20 27
Mt,nom 3 Nm mm mm
0,50 0,57* —
— 0,55 0,57" —_ _=
£ 0,63 091 | — 122
= 0.75 0,91 — |&8
< 088 091 | — |55
o 1,00 091 | — |28
= 1,13 0,91 — 28
X, 1,25 0,91** — |55
= 1,50 — — |22
> 1,75 _ — H
2,00 — —
0,50 0,45 0,45
— 0,55 0,45 0,45 _
£ 0,63 084 | 084 | 3
= 0,75 0,84 0,84 S
:f 0,88 0,84 0,84 g
° 1,00 0,84 0,84 @
= 1,13 0,84 084 | 3
= 1,25 0,84 0,84 S
g 1,50 — — g
z 1,75 — —
2,00 - —_
WKF wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 12

do Europejskiej
WKF (HS4-GW) 4,8 x L Aprobaty Techniczne;

z tbem szesciokatnym ETA-13/0087




