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= APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8543/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
wawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

gawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
ok 2go w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

TATA STEEL NEDERLAND BV
PO Box 10.000, 1970 CA [jmuiden, Holandia

"

TATA STEEL MAUBEUGE
- 22, avenue Jean de Béco, BP 12099 Louvroil, 59606 Maubeuge Cedex, Francja

stwierdza sie

przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Postanowienia ogélne i techniczne Marek Kaprori

Warsza;ava, 30 lipca 2012 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8543/2012 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8543/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8543/2012 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s stalowe, 'powlekane blachy ptaskie o

mwach handlowych Colorcoat® PE15Magizinc® i Colorcoat® PE25Magizinc®, produkowane
. pez firme TATA STEEL NEDERLAND BV, PO Box 10.000, 1970 CA, ljmuiden, Holandia
"' fime TATA STEEL MAUBEUGE, 22, avenue Jean de Béco, BP 12099 Louvroil, 59606
.::: seuge Cedex, Francja.

ff' .Eachy ptaskie Colorcoat® PE15Magizinc® wykonywane sa z blach stalowych
S220GD, S250GD, S280GD, S320GD, S350GD oraz DX51D wg z PN-EN
5:2011, grubosci od 0,50 do 1,50 mm, zabezpieczonych obustronnie powiokg
czna MgZn100 o suma'rycznej masie 100 g/m* i powiekanych, na licowej stronie,
. @@ poliestrowg SP15 o grubosci 15 um a na stronie spodniej powioka poliestrowg o
POSci co najmniej 6 um.

 Blachy plaskie Colorcoat® PE25Magizinc® wykonywane s3 z blach stalowych
B S220GD, S250GD, S280GD, S320GD, S350GD oraz DX51D wg z PN-EN
5:2011, grubosci 0,5 mm, zabezpieczonych obustronnie powtoka metaliczng MgZn140

3 sumarycz ej masie 140 g/m? i powlekanych, na licowej stronie, powloka poliestrowg SP25
_ J wbosci 25 um a na stronie spodniej powioka poliestrowa o grubosci co najmniej 6 um.
- Wymagane wiasciwosci techniczne i wymagania dotyczace oznaczania blach

ch Aprobata podanc w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Blachy plaskie Colorcoat® PE15Magizinc® i Colorcoat® PE25Magizinc® sg
~ przeznaczone do wykonywania wyrobéw profilowanych do oktadzin $ciennych i dachowych,
kiore ze wzgledu na wymagania ochrony przed korozja, w zaleznosci od rodzaju powiok,
mogg by¢ stosowane w nastepujacych zakresach: :

a) blachy Colorcoat® PE15Magizinc® z powtoka MgZn100 o masie 100 g/m? i powloka,

poliestrowg SP 15 o grubosci 15 pm: .
I, —  wewnatrz obiektow, w $rodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery A1, A2 i
3 CPI2 wg PN-EN 10168+A1:2012,
' — wewnatrz i na zewnatrz obiektéw, w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1iC2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012,
b) blachy Colorcoat® PE25Magizinc® z powtoka MgZn140 o masie 140 g/m? i powtoka
poliestrowg SP 25 o grubosci 25 pm:
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w=wnairz obiektow, w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery A1, A2 1 A3 wg

PN-EN 10169+A1:2012,

~  mewnatiz | na zewnairz obiektow, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
©%.C2iC3 wg PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012.

- W Tr=koe procesu profilowania promienie giecia blach nie powinny by¢ mniejsze niz

; piaskie Colorcoat® PE15Magizinc® i Colorcoat® PE25Magizinc®, objete
Aprobata, powinny by¢ stosowane zgodnie z projektami technicznymi,
m z uwzglednieniem wymagan poiskich norm i przepisow techniczno-

w tym rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w

goen Producenta wyrobow.

<

-

Wiasciwosci techniczne blach

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

6w technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie

D02, poz. 690,z péZniejszymi zmianami), postanowien niniejszej Apropaty

agane whasciwosci techniczne blach, objetych Aprobata, podano w tablicy 1.

- " Colorcoat® PE15Magizinc®
| _  Colorcoat® PE25Magizinc®

05+1,50
0,5

Tablica 1
Wiasciwosci Wiasciwosci | Metoda sprawdzenia
2 3 ' 4
aj blachy - $220GD, $250GD, §280GD,
: $320GD, S350GD, DX51D wg atesty producentow
PN-EN 10346:2011
DOSH bIaChy, mm:

PN-EN 10143:2008

| Dopuszczalne odchytki grubosci

w zaleznosci od grubosci blach
wg PN-EN 10143:2008

PN-EN 10143:2008

4
. | Powdoki MgZn:

- Colorcoat® PE15Magizinc®
- Colorcoat® PE25Magizinc®

100
140

PN-EN 10346:2011

b) przyczepno$é przy zginaniu o 180°

brak ziuszczen

PN-EN ISO 7438:2006

c) wyglad powierzchni powloki

PN-EN 10346:2011 {

PN-EN 10346:2011

Powioki organiczne

na licowej stronie blach:

a) grubos¢ nominalna, pm na blachach:
- Colorcoat® PE15Magizinc® -
poliestrowa SP 15
- Colorcoat® PE25Magizinc® -
poliestrowa SP 25

15

25

b) dopuszczalne odchyiki grubosci, um

w zaleznosci od grubosci powioki
wg PN-EN 10169+A1:2012 |

PN-EN ISO 2808:2008
lub
PN-EN IS0 2178:1998
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¢.d. Tablicy 1
2 3 4
=& @ SEpemost na odrywanie od podioza: PN-EN ISO 2409:2008
= asatdinaciec | stopien 0 ‘
proby tlocznosci moga, wystapic oderwania

kwadracikéw na powierzchri nie
wigkszej niz 10% siatki nacigc

ZUAT-18/11.01

p$¢é - proba zginania o 180°
oceniana stosunkiem T -
s7ego promienia giecia, przy

PN-EN 10169+A1:2012

mwystepmq pekniecia, do T<6 PN-EN ISO 1519:2011
S blachy
ofowkowa > HB PN-ISC 15184:2001
oS¢ — glebokos¢ tioczenia, przy
= nie wystepujg peknigcia powioki, =70 PN-EN 1SO 1520:2007
s owierzehni (wyglad) okreslony
podstawie ogledzin gotowych
...................................................... brak.
brak
""""""""""""""""""""""""""" pojedyncze do 1 mm? |
e e R et L bt wieisiriaiialei e ZUAT-15/11.01
ania | poprzeczne zatamania brak
= krawedzie blach do 2 mm w migjscach ostonietych
LTS SR . ... |
pomerzch ni w miejscach bez uszkodzen (wzdiuznych |
spekan)

wediug wzornika producenta

adniei stronie blach:

1 = ’ s },!.m

PN-EN 1SO 2808:2008
lub

=6

| PN-EN ISO 2178:1998

$¢ korozyjna powiok organicznych — brak zmian powtoki pod dziataniem mediéw w czasie, h

omosé na dziatanie obojetnej maily

360* / 500™

PN-EN [SO 9227:2012

dpomosc na dziatanie wilgoci —
Jkondens acja ciggta

PN-EN ISO 6270-

500* / 1000*

1:2002

=2y wyrobow profilowanych z blach Colorcoat® PE1 5Maglzmc

3.2. Oznaczenie

— nazwe (symbol) wyrobu,
— grubosc blachy,
— wymiary nominalne,

— gatunek (znak, numer) stali,

wyrobow profilowanych z blach Colorcoat® PE25Mag|zmc

Oznaczenie blach powinno zawierac:

— znak rodzaju powtoki organicznej na licowej stronie biach,

"1 - numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8543/2012.

— znak rodzaju powloki metalicznej wraz z wyréznikiem liczbowym jej masy,
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Mz spodnie] stronie blach Producent moze dodatkowo w sposdb trwaty oznaczyC
=ty grz=z siebie wybrane.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

oby, objete niniejszg Aprobata, powinny by¢ dostarczane i przechowywane w
amiach Producenta. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione pomigdzy dostawcy i

Jo kazdego opakowania powinna byC przymocowana przywieszka z trwalym
4 jerajacym co najmniej nastepujgce dane:

@zwe i adres lub znak producenta,
Enaczenie wg p. 3.2,

pumer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

mak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
. Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
ia zgodnosci wyrobow budowlanycﬁ oraz sposobu znakowania ich znakiem
. (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

nki dotyczace przechowywania i transportu powinny byé okresione w instrukcji
ej przez Producenta.

instrukcji powinny by¢ uwzglednione warunki zabezpieczenia przed uszkodzeniami
ehni powiok w czasie transportu i skiadowania, warunki mikroklimatu i srodowiska w
ch skiadowania, inne istotne warunki techniczne. Instrukcja powinna by¢ dostarczana

odbiorcom blach.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogéine

.- Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
:owymbach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004 poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
.:Ij-ldaych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
3 ,.-wlaéciwoéciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
- krajowa deklaracje zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8543/2012 i oznakowat wyroby
~ znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zbﬂ‘- Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
melamwama zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci stalowych blach
PE15Magizinc® i Colorcoat® PE25Magizinc® z Aprobata Techniczng ITB

2 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe

sadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajows
nosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8543/2012 na podstawie:

pnege badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
owsj kontroli produkgji.

Ld

:pne badanie typu

: badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
tkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu,
: badanie typu blach ptaskich Colorcoat® PE15Magizinc® i Colorcoat®
Znc obejmuje:

-: powlok organicznych,
poMok metalicznych,
bornosé na odrywanie od podioza (przyczepnosc) powiok organicznych,
0S¢ korozyjna powiok organicznych.
dania, ktére w procedurze aprobacyinej bvly podstawg do ustalenia wiasciwosci
-uzvtkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

~ Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:

- specyfikacje materiatow i sprawdzanie dokumentéw atestacyjnych, potwierdzajacych ich
parametry techniczne: '

— gatunek stali (rodzaj blachy),

— grubosc blachy,

— mase powioki metaliczne;j,

r ' 2) kontrole | badania w procesie wytwarzani.a oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
: prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do

technologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobdw o wymaganych
wiasciwosciach.
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Soniroia produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
T &T-15-854302012. Wyniki kontroli produkeiji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

mﬁh powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodno$ci.
Iyrnby lub partle wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg

Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
: SC powloki organicznej na licowej i spodniej stronie blach,
: na odrywanie od podioza (przyczepno$é) powtoki organicznej na licowej
stycznosé powloki organicznej na licowej stronie blach,
Brdosc otowkows powdoki organinnej na licowej stronie blach.
powierzchni (wygladu) powioki crganicznej,
3 ,_pcmloki organicznej na licowej stronie biach.

Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie odpornosci
_ 8} powdoki organicznej na licowej stronie blach.

~ 5.5, Czestotliwosé badan

I,". Mnia biezgce powinny byé prowadzone zgednie z ustalonym planem badan, ale
iej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdéw powinna by¢ okreslona
acji zakfadowej kontroli produkciji. )

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

A Wiasciwosci techniczne podane w tablicy 1 nalezy sprawdzac zgodnie z powotanymi w
niej dokumentami.
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i T Pobieranie probek do badan
Semioke @o badan nalezy pobierad losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1883.

il !_l_-lhnwnikéw badan

|I' _"!-",.[n. TS

skowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
fj,i 3 jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

-

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

iejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-

probata Techniczna ITB AT-15-8543/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
stalowych, powlekanych blach ptaskich Colorcoat® PE15Magizinc® i Colorcoat®

do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien

nie z art. 4 art. Sust 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
budowianych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
czy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu
N e przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
'_'_:_' zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8543/2012 i oznakowat

akiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikaj-qcych z przepisow
' ie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnoéci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
_':"’-_13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
20 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

L

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
zenie praw wytacznych i nabytych.
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3 isyobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych, powlekanych blach
sy Codorsoatt PE15Magizine® | Colorcoat® PE25Magizinc® od odpowiedzialnosci za
wmE @EeoSE tych wyrobow oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

II.'-’I!&: wydawanych prospektéw i ogioszen oraz innych dokumentow zwigzanych
do obrotu | stosowaniem w budownictwie stalowych, powlekanych blach

H e PE15Magizinc® i Colorcoat® PE25Magizinc®, nalezy zamieszczaé
gmelonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8543/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

bata Techniczna ITB AT-15-8543/2012 jest wazna do 30 lipca 2017 1.

' oS¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
-_;.! wca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
& z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu
fego dokumentu. '

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
ormy | dokumenty zwigzane

-03010:1983 Statygtyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do

1 probki ;

_2'10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty. Tolerancje

5 ' wymiardw | ksztaftu

10346:2011

i techniczne dostawy . :

L =N 10189+A1:2012 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong w sposéb

ciagly. Warunki techniczne dostawy

N-EN ISO 1519:2011  Farby i lakiery. Préba zginania na sworzniu (sworzer cylindryczny)

ISO 1520:2007  Farby i lakiery. Badanie tfocznoSci

_: ISO 2178:1998  Powidoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci

e powfok. Metoda magnetyczna |

~al T
N-E
-

Wyroby ptaskie stalowe powfekane ogniowo w sposob ciggly. Warunki
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SN S0 22022008  Farby i lakiery. Badanie metody siatki nacigc

WLENESD 28082008  Farby i lakiery. Oznaczanie gruboSci powloki

Farby i lakiery. Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢. Czes¢ 1. Kondensacja
ciggta

Metale. Préba zginania

Korozja metali i stopow. Korozyjhoéé atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylone]
solance |

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Cze$c 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby j lakiery. Oznaczanie twardoéci powioki metodg oféwkows
Profilowane blachy stalowe powlekane powtokami metalicznymi

i organicznymi fub bez powfok organicznych. Wydanie /I

, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

adania | ocena wiasciwosci powiok ochronhych na blachach Colorcoat®
: agizinc®Mz140 , dla potrzeb Aprobaty Technicznej, nr 1087/12/Z00NM (LMOO-
-_ : NZ’Z{JONM), Zaktad Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2012 r.

| 1415/10/Z0ONM (LM-01415:00/2010) ~ Opinia o wynikach badar, dia potrzeb
comendacji technicznej |73, powiok ochronnych na stalowych blachach
- powlekanych powloka magnezowo-cynkowa i poiiestrowg SP15 lub SP25, produkcji
i'my CORUS Staal B.V., Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2010 r.

::_5_ Raport z badan nr LM 1415:00/2010, Laboratorium Materiatéw Budowlanych ITB,
| Warszawa 2010 .



